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Scheibenfraser schnell und exakt messen

120 Zahne in 80 Sekunden

Konigsdisziplin
Kurbelwelle: Bei
Feuer in Nordhausen
kennt man in dieser
Disziplin alle Kniffe.
Mehr als 500000
Wellen verlassen
jahriich die Produk-
tion

Was nach Zahnbehandlung im Akkord klingt, beschreibt tatsachlich die
nachste Generation der Werkzeugvoreinstellung. Mit dem Gerat Gemini von
Zoller spart Kurbelwellen-Guru Feuer Werkzeugkosten und vor allem Zeit.

VON CLAUDIA JAKEL

—# Fikret Ersindigil spriiht vor Energie.
Seine gute Laune steckt an. Kein Wunder:
Denn erstens ist er gebiirtiger Kélner, und
zweitens ist beim Kurbelwellenspezialist
Feuer Powertrain in Nordhausen von Kri-
se tatsichlich kaum etwas zu spiiren. Nur
eine kurze Episode gab es im letzten Jahr,
als mal kurzgearbeitet wurde, aber das ist
schon wieder weit weg. Inzwischen stimmit
die Auftragslage, gearbeitet wird im mo-
dernen 21-Schicht-System. Ersindigil ist
fiir Prozessoptimierung und Toolmanage-
ment verantwortlich. Wie man mit Kur-
belwellen erfolgreich ist, wissen er und sei-
ne Mitarbeiter.

Kiénigsdisziplin Kurbelwelle

Die Firma Feuer gibt es erst seit Februar
2002. Inzwischen arbeiten 210 Mitarbei-
ter und 35 Auszubildende in drei Werken.
Der Anteil an Auszubildenden ist deshalb
50 hoch, weil man Probleme hat, gute Leu-

WEB 5/2010

te zu finden und deshalb den Nachwuchs
lieber gleich selbst ausbildet. Fir die Fer-
tigung hat Feuer in zwei hochautomati-
sierte Kurbelwellentransferstrafen inves-
tiert. Bis zu 300000 Kurbelwellen mit einer
Linge bis 800 mm kionnen jeweils in den
ersten beiden Werken jihrlich produziert
werden, im dritten 50000 Wellen mit ei-
ner Linge bis 1300 mm. Dabei vergibt die

I Bei neuen Pro-
jekten rauchen die
Kiipfe: Fikret Ersin-
digil (links), Ferti-
gungsexperte bei
Feuer, und Christian
Theis von Zoller

Firma nichts nach auflen — jede Bearbei-
tung, inklusive Wirmebehandhung, wird
vor Ort gemacht. Jede einzelne Kurbelwel-
le ist durch eine lickenlose Fertigungs-
dokumentation riickzuverfolgen. Viele
Verfahren werden fiir die Kénigsdisziplin
Kurbelwellenfertigung eingesetzt: Drehen,
Frisen, Tieflochbohren, Fest- und Richt-
walzen, gerades und schriges Zahnradsto-
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