Qualitatssicherung

Zentraler Riistplatz und neues Werkzeugverwaltungs-System sorgen fiir reibungslose Abldufe in der Produktion

Mehr Uberblick, mehr Tempo

Die H.P. Kaysser GmbH + Co. KG liefert Blechkomponenten an Un-
ternehmen aus Gber 30 Branchen. Genauso vielfaltig wie die Kun-
den sind auch die Auftrdge. Dementsprechend flexibel sind die Fer-
tigungsprozesse des Unternehmens — was bedeutet, dass die Ma-
schinen héufig umgeristet werden miissen. Mit einem zentralen
Riistplatz in Kombination mit effizientem Toolmanagement hat das
Unternehmen die Ristzeiten im Griff und die Werkzeuge im Blick.

Alles einbeitlich: Die Bedienoberfliiche der Gerite sowie des Tool-

managements ist identisch — so finden sich die Mitarbeiter schnell

zurecht. Bild: Zoller

s Uber 4000 Komplettwerkzeuge und genau-
so viele Einzelkomponenten sind bei Kaysser im Umlauf
— ein nicht zu unterschitzender Kostenfaktor. Um hier
effizienter zu arbeiten und die Werkzeugkosten zu sen-
ken, hat man 2015 ein Projekt zur Optimierung von
Werkzeuglager und -verwaltung gestartet. , Frither hat-
ten die Mitarbeiter hiufig ihre eigenen Lager an den je-
weiligen Maschinen. Es war fast unméoglich zu wissen,
wo jedes Werkzeug war®, erkldrt Peter Pfleiderer, Pro-
jektmanager Werkzeugverwaltung bei Kaysser, die Aus-
gangslage. ,, Vor allem die Rustzeiten auf den Maschi-
nen waren zu hoch. Deshalb haben wir uns dazu ent-
schlossen, einen zentralen Riistplatz mit zwei Kardex
Liften einzurichten und in diesem Zug auch gleich die
Werkzeugverwaltung zu optimieren.”

Hier hat man sich fiir Zoller als Partner entschieden
— das war naheliegend, da man das Unternehmen schon
lange durch gemeinsame Projekte kannte und bereits ein
Zoller-Einstellgerit in Betrieb hatte. Die Vielseitigkeit
und der modulare Aufbau der TMS Tool Management
Solutions von Zoller sowie die Tatsache, dass man hier
die Werkzeugeinstellung und -verwaltung direkt aus ei-
ner Hand bekommen konnte, haben die Entscheidung
zusiitzlich bekriftigt. Seit Ende 2015 schon sind die
TMS Tool Management Solutions mit dem Einstellgerat
Venturion von Zoller in Betrieb.

Schritt fiir Schritt zum Ziel

Um schnell vom Toolmanagement profitieren zu kén-
nen, war es wichtig, die notwendigen von den wiin-
schenswerten Projektbausteinen zu trennen, und dann
nach und nach anzugehen. ,Hitten wir versucht, im jet-

WIR SPAREN

DURCHSCHNITTLICH 20 BIS 30 PROZENT BEI DEN WERKZEUG- UND BETRIEBSMITTELKOSTEN
UND SIND BEI DEN FERTIGUNGSPROZESSEN SCHON 10 BIS 15 PROZENT SCHNELLER.*

Udo Schwarz, Fertigungsleiter CNC-Zerspanungstechnik, Kaysser

188

mav Mai 2018



Schnell.

Prazise.

zigen Detaillierungsgrad zu starten, hitte uns die Viel-
zahl der Méglichkeiten von Zoller-TMS vielleicht iiber-
fordert®, begriindet Pfleiderer die schrittweise Einfiih-
rung des neuen Systems. .

Auch die von der Verinderung betroffenen Mitarbei- P [OZESSS|C h er
ter friihzeitig mit ins Boot zu holen, sei hilfreich gewe- _ :
sen. So konnte man allen von Anfang an die Vorteile
dieses Projekts verdeutlichen und Vorbehalte vor den
Verinderungen ausraumen. Gerade fiir das anfangs auf-
wendige kontinuierliche Einpflegen der Werkzeugdaten
sei es notig gewesen, ein Bewusstsein dafiir zu entwi-
ckeln, dass Losungen fiir gute Arbeitsabliufe gesucht
wiirden, von denen letztlich alle profitierten. Ein aus-
schlaggebender Faktor fiir die reibungslose Umstellung
war die einfache Anwendung der Produkte, berichtet
Pfleiderer: ,,Die Bedienoberfliche bei Zoller-Produkten
ist sehr tibersichtlich und auch immer gleich, egal ob am
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4000 Komplett-
werkzetige und
noch einmal so viele
Einzelkomponenten :
R

sind bei Kaysser im
Umlanf. Biid: Zoller

Nigninent
Dynamic
Mode

Messgerit oder am PC - dementsprechend kurz war die
Einarbeitungszeit.“

1. Meilenstein: Transparenz statt Schwarzlager

Der sorgfiltige Datenimport der Bezeichnungen von
Komponenten, Komplettwerkzeugen und Einrichteblit-
tern iiber Excel-Tabellen sowie die manuelle Verkniip-
fung mit den Lagerpldtzen hat sich schnell gelohnt, so
Pfleiderer: ,Durch die zentrale Werkzeugdatenbank
z-One von Zoller haben wir Transparenz beim Werk-
zeugbestand. Schwarzlager gibt es nicht mehr, So hat
endlich jeder Zugriff auf das gesammelte Wissen der Be-
legschaft und es muss nicht mehr lange nach Werkzeu-
gen gesucht werden — das spart Zeit. Der Vorteil der
zentralen Datenbank war damit fiir jeden sofort deut-
lich spiirbar.

focus on productivity

2, Meilenstein: Direkte CAM- und ERP-Anbindung

Nachdem die Lagerverwaltung rund lief, wurden auch
die CAM- und ERP-Systeme mit Zoller-TMS verbun-

www.blum-novotest.com
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Peter Pfleiderer (Ii.), Projektinanager Werkzeugverwaltung bei
Kaysser, und Tugay Dedeli (re.), Teamleiter Projektmanagement
TMS Tool Management Solutions von Zoller. Bid: Zaller

den, erklirt Pfleiderer das weitere Vorgehen: ,,Unser
CAM-System Topsolid greift jetzt direke auf die zentrale
Werkzeugdatenbank zu. Das ist eine echte Arbeitser-
leichterung fiir die Programmierer. Und auch im Ein-
kauf macht sich das Toolmanagement mit Zoller schon
bezahle: Dadurch, dass man den vollen Uberblick hat,
wird nur noch bestellt, was wirklich benétigt wird — das
spart richtig Kosten.“

3. Meilenstein: Prozesssicherhelt und weitere
Beschleunigungen

Nach und nach wurden weitere Méglichkeiten der sehr
umfangreichen, modularen Tool Management Solutions
genutzt. Als Beispiel fithrt Pfleiderer das Lagermodul

Blechkomponenten flr viele
Branchen

Die H.P. Kaysser GmbH + Co. KG ist ein familiengefiihrtes
Dienstleistungsunternehmen mit modernsten Fertigungstechnolo-
gien in der Be- und Verarbeitung von Metall. Die Blechkomponenten
werden in (iber 30 unterschiedlichen Branchen eingesetzt. Mit zwei
Standorten in Deutschland und Ruménien, Uber 400 Mitarbeitern
und 27 000 qm Produktionsflache gehdrt Kaysser zu den fuhrenden
mittelstdndischen metallverarbeitenden Unternehmen in Deutsch-
land. Dabei ist das Unternehmen nicht nur Zulieferer, sondern viel-
fach auch Entwicklungs- und Strategiepartner fiir seine Kunden.
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Mit zentralem Riistplatz und Werkzeuglager, in Kombination mit Zoller-TMS,
hat das Unternebmen alle Werkzeuge im Griff. Bid: Zoller

Quickpick an, das ein schnelles Zu- und Abbuchen von
Artikeln mit wenigen Klicks ermaglicht sowie Cetus, ein
Software-Modul zur Werkzeugbedarfsoptimierung:
,Die Schaltzentrale fiir alle Werkzeuge ist dank Cetus
jetzt im Biiro. Es muss nicht bei jedem Maschinenbedie-
ner einzeln abgefragt werden, welche Werkzeuge er ge-
rade auf der Maschine hat, weil ja jetzt alle Daten im
System hinterlegt sind. Das Programm berechnet den
Werkzeugbedarf basierend auf der aktuellen Belegung
der Maschinenmagazine. Dann wird automatisch eine
Kommissionsliste erstellt, und anschliefend werden nur
die wirklich benétigten Werkzeuge getauscht. So sparen
wir noch mehr Zeit und Kosten.*

Fortsetzung folgt...

Der zentrale Riistplatz zusammen mit Zoller-Toolmana-
gement hat die Riistzeiten bei Kaysser beschleunige,
Programmierungs- und Einkaufsprozesse vereinfacht
und Kosten gesenkt: , Wir sparen durchschnittlich 20
bis 30 Prozent bei den Werkzeug- und Betriebsmittel-
kosten und sind bei den Fertigungsprozessen schon 10
bis 15 Prozent schneller®, berichtet Udo Schwarz, Ferti-
gungsleiter CNC-Zerspanungstechnik bei Kaysser zu-
frieden.

Fiir Kaysser sind diese Erfolge allerdings noch lange
kein Grund, sich auszuruhen — es sind schon die nichs-
ten Schritte in eine profitable digitale Zukunft geplant:
,,Vor allem werden wir unsere Werkzeugkosten weiter
reduzieren, indem wir das Modul Artikelstatistik von
Zoller-TMS nutzen und daraus Optimierungen ablei-
ten®, gibt Pfleiderer einen Ausblick auf die nachsten Pla-
ne bei Kaysser mit den Zoller-Tool Management Solu-
tions. |

E. Zoller GmbH & Co. KG
wivw.zoller.info
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