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INSPEKTION DER
SCHNEIDKANTE

Zoller bietet Messmaschinen fir jeden Bedarfsfall.

upomialte — ad Basis der 20LLER =palot 3.0« Bedientechnotagie

Das Portfolio moderner Fertigungsbe-
triebe zeichnet sich durch zunchmend
hithere Leistungsvielfalt aus. Entspre-
chend steigt die Werkzeugvielfalt, und
Werlczeuge miissen den Anforderungen
wechselnder Belastungen sowie hohen
Standzeiten gerecht werden. Werkzeuge
mit newen Geometrien und innovativen
Beschichtungen sind auf die effiziente Be-
arbeitung neuer Werkstoffe ausgerichtet.
Sie werden so neuen, weiterentwickelten
Bearbeitungstechniken gerecht, Mehr
und mehr riickt dabei auch die Gestal-
tung der Mikrogeometrie der Schneid-
kante in den Fokus,

Werkzeughersteller und grofle Zerspa-
nungsbetriebe entwickeln und forschen
vermehrt am definierten Anbringen der
Schneidkantenpriiparation. Grund dafiir

sind Vorteile, die diese mit sich bringt:

Fritherkennung der VerschleiBentwick-
lung, Vermeidung von Werkzeugbruch,
verringerte Schleifkosten, Stabilisierung
der Schneide und verbesserter Spanablauf.
Denn dies zahlt sich aus - durch verrin-

gerte Werkzeugkosten,

Schneidkanten kinnen Mikrodefekte anf-
welsen: Ausbriiche oder Schiden an den
Oberflachen, die Ausgangspunkte fiir fort-
schreitende Schidigungen darstellen und
unstabile Schnitte, vorzeitiges Versagen,
Verschleift sowie eine Verschlechterung der
Werkstiickqualitdt zur Folge haben. Eine
gezielte Schneidkantenpriparation redu-

ziert diese negativen Auswirkungen.

Miglichkeiten zur Messung der Schneid-
kantenpriparation

Eine definierte Schneidkantenpriiparation
erhiht die Standzeit, doch sie muss nach
definierten Parametern gestaltet sein. Um

diese nachzuweisen, muss die angebrachte

Wothamtomatische Losung mit der Universal-Messmaschine stitans

Schneidkantenpriiparation sowie deren
geometrische Ausgestaltung ermittelt und
gemessen werden kinnen - Radius, Fase,

K-Faktor, Form und Schartigkeit.

ZOLLER Liisungen je nach Bedarfsfall
Mit spomSkpGos kann die Schneidkanten-
praparation direkt in der eigenen Fertigung
oder beim Kunden gepriift und analysiert
werden - bei Bedarf auch mobil.

Die vollautomatische Losung fiir das Ver-
messen der Schneidkantenpriiparationen

ist die ZollerMessmaschine stitans.

Besteht dariiber hinaus Bedarf an bediener-
unabhingiger Vermessung einer grofien
Anzahl von Werkzeugen, so kann fiir eine
wirtschaftliche Losung stitans mit der
Automationslisung sroboSets kombiniert

werden,
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Priifen & Messen
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Priifaufgaben lést stitane dank hohen
Automationsgrades, klarer Bedienstruktur Standalone-Simulationsystem (TCSS)

und sechs CNC-gesteuerter Achsen, und
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Fiir spezielle Heraustorderungen — wie bei- e
spielsweise die verzerrungsfreie Messung
steigungsbehafteter Werkzeuge - prisen-
tiert ZOLLER den Gewindeprofi sthread-

Checka,

Einfache Priifung und Protokollierung

Kompakt, universell, prozessnah und, wenn
gewiinscht, sogar mobil: Die spomea-Priif
und Messgerite kiinnen nicht nur uni-
versell an jedem Platz in der Produktion
aufgestellt werden, wie zum Beispiel am

Wareneingang. im Messraum oder direk

. i TCSS “foml-kit CNC-Standalone-Simulationssystem™
sich auch in der Messung von Werkzeugen aur Visualisterung bellebig erstellier CNC-Codies:

an der CNC-Maschine, Universalitat zeigl

- vom Mikrowerkzeug bis zu Werkeeugen

mit einer Linge von 300 mm und einem

- Maschinendarstellung
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Durchmesser von 38 mm deckt die »pom - CNC-Editor (MDI-Modus)
Serie die komplette Werkzeugpalette ab. - Ablaufsimulation (Jog-Modus)
Im Grunde funktionieren diese Module - Ku!lisicnﬂﬁbmwmhung
wie die Groflen: mit automatischer Kanten- - S_chleﬁz-eﬂ-:n@ewn:lmung

- Parameterregiester

findung, hoher Prizision, assistentenge- ; ;
' S - Schnittstelle zu tool-kit PROFESSIONAL

fithrt, mit der Moglichkeit der Ausgabe von

Priafprotokollen = und verbunden {iber die
zentrale Werkzeugdatenbank, & MTS AG Telefori: O041-(0) 61 31591 30
Rh'n!'rléi'lm_ade'-ﬂl Fax; 0041-(0) 6181591 39
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Internet: wiww.mtsagnet |7
Halle 6, Stand L18 M13 i
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