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Tool Management
und Industrie 4.0 mit Papier
und Bleistift

Ob CAM-System, Lagersysteme, Maschine oder das
ZOLLER-Einstell- und Messgerit: Alle Komponenten
im Gesamtsystem greifen auf die gleiche Datenbasis
auf der Werkzeugdatenbank z.One zuriick.

unbegrenzt dieses eine Flugblatt dru-
cken. Und zwar in einer Geschwindig-
keit, mit der das Abschreiben nicht mal
anndhernd mithalten konnte. Er konnte
seine Metalllettern auch anders sortieren
und ganz andere, beliebige Texte setzen
und drucken.

In der zerspanenden Fertigung heute
ist das Herstellen einer einzelnen Metall-
letter vergleichbar mit dem Anlegen von
Werkzeugdaten. Sind sie da, konnen sie
auf unterschiedlichste Weise und fiir ver-
schiedenste Anwendung verwendet
werden. Und ebenso, wie es leichter ist,

Natirlich funktioniert Industrie 4.0 nicht mit Papier und Bleistift.
Zumindest nicht ausschlieBlich. Und es darf auch Folgendes nicht  yfepalllettern herzustellen, wenn die
beschénigt werden: Gerade in der zerspanenden Fertigung ist es Gussform schon mal vorhanden ist,
zundchst ein unglaublicher Aufwand, seine Fertigung zu miissen die Werkzeugdaten heutzutage
digitalisieren und umzustellen. Aber ohne diesen Schritt werden auch nur noch ,in Form gegossen”

Unternehmen die gerade stattfindende Revolution nicht werdens, Die, Barmade, uan, Werkzeuge
digital darzustellen, sind bereits vorhan-

tiberleben. ZOLLER, de.r Expert.e fu!' mehr W.srtsc.haf.tllchlfelt in den und viele davon stellen Werkzeug-
der zerspanenden Fertigung, zeigt nicht nur die Moglichkeiten, hersteller zur Verfiigung,

die ein modernes Toolmanagement eroffnet, sondern bietet auch
umsetzbare Losungsstrategien, um aus einem herkommlichen

Fertigungsbetrieb ein zukunftsfahiges Unternehmen zu machen. Dualitit von realem Werkzeug und
digitalem Zwilling iiber den

gesamten Fertigungsprozess
hinweg — immer akeuell.

Was wir von Johannes
Gutenberg lernen kénnen

Es war seinerzeit ein riesiger Auf-
wand: Alleine eine einzige Metallletter
herzustellen hat anfangs bestimmt langer
gedauert, als zwei Flugbldtter komplett
mit der Hand abzuschreiben. Dennoch
hat sich Gutenberg von seiner Idee der
schnellen und einfachen Vervielfdltigung
von Schriftstiicken nicht abbringen
lassen. Als er dann ausreichend Lettern
hergestellt hatte, konnte er nicht nur fast
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Die gesamte Prozesskette vom Wareneingang iiber CAD/CAM, Lager,
Werkzeugvorbereitung, Einstellen und Messen, Fertigung |
bis zur Auslieferung inklusive Dokumentation greift auf dieselben Werkzeugdaten zuriick. |

Zunachst die Hausaufgaben
machen

Durchgiingige Datenbasis, Vernet-
zung, Digitalisierung: Diese Schlagworte
stehen fiir die neue industrielle Revolu-
tion. Trotzdem sind es immer noch
Maschinen und Werkzeuge, die die
realen Bauteile aus realen Materialien
herstellen. Der Workflow verandert sich.
Bereits im CAM-System lassen sich samt-
liche Fertigungsschritte und Ablaufe
vorab simulieren und digital darstellen.
Diese Fertigungsabldaufe werden dann
direkt an die Maschine tibertragen - {ibli-
cherweise per Netzwerk. Gibt es doch
kurz vor der Fertigung noch eine Ande-
rung in der Konstruktion, ruft die
Maschine diesen neuen Fertigungsablauf
vom Netzwerk ab und es wird die aktu-
ellste Variante des Bauteils hergestellt.
Doch dafiir sind stimmige Werkzeugda-
ten die Grundlage.

Diese Daten einzupflegen und fiir das
Gesamtsystem nutzbar zu machen ist die
grundlegende Aufgabe, um tberhaupt
Richtung Industrie 4.0 denken zu
konnen. Ohne elektronisch verfiigbare

Werkzeugdaten kann die Digitalisierung
nicht einziehen. Das ist wie Drucken
wollen nur mit Papier und Bleistift und
ohne Metalllettern.

Eine Datenbasis als Grundlage

Sinnvoll ist es, alle Werkzeugdaten in
einer einzigen Werkzeugdatenbank zu
speichern, auf die dann samtliche Berei-
che im Fertigungsablauf zugreifen
kénnen. Besonders universell ist die
ZOLLER-Datenbank z.One aufgrund der
vielen verfiigbaren Schnittstellen. Es gibt
Schnittstellen zu unterschiedlichsten
CAD/CAM-Systemen, die auf diese
Werkzeugdaten zugreifen und damit die
Simulation des Fertigungsablaufs durch-
fiihren kénnen. Die ZOLLER-Einstell-
und Messgeréte rufen diese Werkzeug-
daten aus der Datenbank ab, generieren
daraus komplette Messablaufe und legen
die realen Werkzeug-Istdaten wieder in
der Datenbank ab. Von dort kénnen die
Bearbeitungsmaschinen die Werkzeugda-
ten einschlieflich aller von der Maschi-
nensteuerung benétigten Zusatzdaten
wiederum abrufen - entsprechende
Schnittstellen bietet ZOLLER ebenfalls -
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Ist das Werkzeug elektronisch erfasst, kann ihm
auch ein Lagerort zugewiesen werden.
Damit entfille die Suche nach den Werkzeugen.

und die Bearbeitung startet ohne weitere
Einstellarbeiten mit den korrekten Werk-
zeugdaten, Schnell, reproduzierbar und
riickverfolgbar. So ist die Werkzeugda-
tenpflege an nur einer einzigen Stelle
notwendig und alle Systeme greifen stets
auf die aktuellsten und korrekten Werk-
zeugdaten zu.

Mehr als reine
Fertigungsoptimierung

Sind die Werkzeugdaten einmal ange-
legt, kénnen diese noch fiir viele weitere
Anwendungen eingesetzt werden. Bei-
spielsweise bei der Lagerung der Werk-
zeuge. Jedem Werkzeug wird in der
ZOLLER TMS Tool Management Soluti-
ons Software ein Lagerort in einem der
Smart Cabinets Lagerschrinke von
ZOLLER zugewiesen. Wird das Werk-
zeug fiir die Fertigung auf der Maschine
bendtigt, wird es im System aufgerufen
und der Lagerplatz wird direkt ange-
zeigt. Damit entfallt ein Suchen der
Werkzeuge. Weiterhin fiihrt die Transpa-
renz bei den Werkzeugen zu einer
bedarfsgerechten Werkzeughaltung und
damit zu weniger gebundenem Kapital
durch zu hohen Werkzeugbestand.

Mit jedem Buchungsvorgang ist der
Verbleib eines jeden Werkzeugs eindeu-
tig dokumentiert und nachvollziehbar -
ob es sich auf der Maschine, im Werk-
zeugschrank oder in der Arbeitsvorberei-
tung befindet. In der Zukunft kann der
exakte Lagerort auch noch weitreichen-
der genutzt werden: Wenn nicht mehr
der Mensch, sondern der Roboter Stan-
dardaufgaben Gbernimmt und somit
auch fiir die Montage der Werkzeuge
zustandig ist, kann er gezielt den Lager-
platz des angeforderten Werkzeugs
anfahren und entnehmen.

Heutzutage haben digitale Systeme
die gutenbergschen Metalllettern ersetzt
- und es wird mehr Text vervielfaltigt
denn je zuvor und auf mehr Kanilen, als
jemals denkbar war. Die gleiche Bedeu-
tung hat gegenwirtig die elektronische
Anlage von Werkzeugdaten fiir die zer-
spanende Fertigung. Sie ist der erste
Schritt in die neue Zukunft. (17519-323)




