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ROT, ZOLLER ile bireysel elmas takimlarini
standart metotta olguyor

Bilhassa endiistride bileme iglemleri i¢in kullanilan elmas taslari
Asagi Saksonya boélgesindeki Celle kentinde bulunan Firma ROT
tarafindan imal edilen - Reiner Oelhlmann takimlan -
spesiyaliteleridir. Dusiik mikrometre alaninda ekstrem yiiksek
tolerans tamliginin yani sira - ayni anda pazardan talep edilen iyi bir
fiyat-performans-oraninda - bilhassa liretim biiyikliigii 6zellikli bir
meydan okuma olusturmaktadir. -

b
Tam olarak dinleme, meydan

Almanya'da Bursa Tiirkiye istiraki olan 6lgme ve oOlgme cihazlari okumay! kabul etme ve bir ¢6ziim
iireticisi ZOLLER de buna katkida bulundu.. Bu esnada odak noktasi teslim etme - Iste bu hem ROT'ta

R . e o . hem de ZOLLER'de olaya yaklasma
pek fazla ayarlama ve olgiim aletlerinin kendisinde degil bilhassa seklidir.

her seyden 6nce ROT firmasinin olaganiistii deger verdigi yazilm
teknigi uyarlamalarinda bulunmaktadir.

icat ruhu ve ¢oziime yonelik olma

ilk bakista bu iki sirket arasindaki mesafe yol agisindan bir hayli uzak
gériinse de, bu sirketleri ekseri kurallarin oldugu kabul edilen 6zellikler
birlestirmektedir. icat ruhu, gelistirme enerjisi ve teslim edilen kaliteden
beklenen yiksek talep. “Biz bagka tedarikgilerin zorlandiklari ve baska
sirketlerin gerceklestiremedikleri yerde yardim ediyoruz” diyen Genel
Mudlr Reiner Oehlmann, ZOLLER sirketinin ayni sekilde kabul ettigdi
motivasyonunu agiklamakta: Urlinleri misteriye mimkin oldugu kadar
yakin gelistirmek ve orada da, diger sirketlerin goktan havlu attiklar yerde
bir c6ziim bulmak.

Tak geoetrisinin son kontrol ve
protokol igin 6lim odasinda
olgulmesi.

Bundan on iki sene éncesi ROT ile ZOLLER arasinda ilk irtibat meydana
gelmistir. O zaman elmasla bilenmis olan takimlarda olmasi gereken-
mevcut olan karsilastiriimasi igin bir ¢6zim s6z konusu idi. Ufak baglayan
bir ¢galisma bugutn buylk bir itimadin, yiksek inovasyon derecesinin ve
karsilikl glivenin meydana getirdigi musterek bir calismaya dénismustur.
Muisterek gelistirmeler devamli daha kapsamli ve inceden inceye
hazirlanmis bir duruma gelmekte. Neticeler her iki sirketi de - bilhassa
mdusterinin yararina - pozitif etkilemekte ve alanlarinda daha da ileriye
getirmekte.

Elmas takimlarin tekrar dretilebilir bir sekilde imalatt bu konuda
gosterilebilecek kesin bir drnektir. Kalite icin 6nemli olan tam dogruluktur:
Gergek kontur olmasi gereken kontur'a yiiksek délglide uymak zorundadir.
Fakat gergek geometriler CAD-Verilerinin olmasi gereken geometrileri ile
nasil tam mikrometrik olarak dengelenmekte? Ge¢mis zamanda burada -
her bir elmas takim igin - devamli mesakkatli konfigire edilmis ve
programlanmis Olguim iglemleri gerekmekteydi. Bu durum yiksek bir
ugrasiya baglydi, ¢linku her bir takim ilk ve tek nusha idi. Genel Mudur
Reiner Oehlmann ROT sirketinin driin cgesitligini “biz senede yaklasik
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3.500 bdyle takim imal ediyoruz” diye agiklamakta. “Ve bunlar sadece
son kontrolde degil imalat esnasinda da tekrar tekrar 4lgllmek
mecburiyetinde. Neticede tamami son protokollemeye geliyor. Bu
nedenle takimlar sadece O6lgim odasinda degil bilakis imalatta da
durmakta” diye ROT sirketi Arastirma ve Geligtirme Muadiri Jens
Schroder ilave ediyor. Ve orada ZOLLER firmasinin takim analiz yazilimi
olan »metis« ise miunferit parametreler hizl ve kesin olarak kontrol
edilmekte. Onceden kayit edilmis olan élgiim adimlari ve kolay kullanim
buna olanak tanimakta.

Konturlarin »lasso« ile yakalanmasi

ZOLLER’in yaziim fonksiyonu »lasso« kontur olusturarak yapilan bir
Olcim metodudur. Bununla degisik - daha ¢ok rotasyon simetrik takim -
ve takim pargasi geometrileri taranabilmekte, dlgulebilmekte ve olmasi
gereken-gergcek durum kiyaslamasi yapilabilmektedir. Mevcut degerlerin .

ZOLLER Ayarlama ve Olgme aletlerinde 6lglilmesi icin gerekli olan ugras! Yazilim fonksiyonlarinda msteriye
belirgin bir sekilde disuktir. Her bir yeni alet icin kendine ait bir makro ozel uyarlamalar sadece kullanim
programlamak yerine Olglim programi »lasso« konturun tamami kolayligini optimize etmekle kalmayip

- . . . . \ . bilakis 6zel dederlendirmelere de
Uzerinden bir defa gegiyor ve kayit ediyor. Tam mikrometrik olarak. CAD- olanak saglamaktadir.

Degerlerinden olmasi gereken degerlerin yardimi ile her iki kontur
arasindaki farkhliklar kolayca ve go6rinir bir sekilde tam olarak
gériintiilenebilmektedir. Fakat bu kadar degil. Olgiim programi »lasso«
belirli  konturlari kendi basina oOlgebilmekte ve bu dederleri
gOstermektedir. Ekseri sadece kontur akisinin toleranslari yerine
getiriimekle kalmayip, bilakis belirli pozisyonlarda kesin 6lgim
degerlerinin de tespit edilmesi gerekmektedir. Bu degerleri »lasso«
yuksek bir ¢ozulimle vermektedir.

e Y
Eskiden asirn ugrasi gerektiren ve degisik Olgim ve degerlendirme :ﬁgf;’f@'[&“ﬁ)gﬁ'&“{gﬁ:r':]dflgo”t“r
adimlari igceren islemler bugin sadece bir kag¢ tiklamaya indiriimis takim geometrisinin degerlendirilmesi
bulunmaktadir. Kullanici sadece baglama ve son nokta ve énceden kayit
edilmis olan olmasi gereken kontur gibi 6lcim parametrelerini seciyor ve
tamamlanmis olan kontrol protokolini - segmeli olarak ZOLLER
formatinda veya bireysel uyarlanmis bir formda - baskiya hazir bir sekilde
aliyor ilave olarak bir veri transportu (izerinden dlgim degerleri veya
resimler musteri protokollerine eklenebilmektedir. “Glvenli siregli dlglim
zaman tasarrufu saglamakta ve tekrarlama tamhgi kesinlikle mevcuttur’
diyen Jens Schrdder dlgim neticelerinin ylksek kalitesini 6zetlemekte.

/

‘D . . : .. T ileride yapilacak olan elmas .
Bize hi¢ bir reklamasyon gelmemektedir, muisteri olcim sonuglarina kaplamas! igin yuksek hassas celik

kesinlikle glivenebilir’ diye Reiner Oehlmann tamamlamakta. “Belirlenmis ana gdvde imalati Bunlarda ZOLLER-
olan hedefe simdi ZOLLER yardimi ile ulagsmis bulunmaktayiz - tam Cihazlar ile imalatta Glglimektedir.

yizde 100.” Bu esnada ROT sirketinde ZOLLER’in CNC kumandali
Olcim makineleri ve bir buro galisma yeri bulunmaktadir. Bu makineler
hem Olgim odasinda hem de imalatta bulunmakta ve her yerde esit
olarak iyi calismaktadirlar. On iki seneden beri her gin kullaniimak
suretiyle. Herhangi bir durumda bir soru olmasi halinde ZOLLER mdsgteri
hizmetleri ve yerinde servis daima hizh ve yetkili agizdan cevaplari
vermektedir. Jens Schrdder igin kalite, ,Eger ben bir sey teslim edersem,
bu teslimat basindan sonuna kadar iyi calismak zorundadir.“ Bu _ _
belirlemeye ZOLLER tam olarak katiimaktadir. ZOLLER sirketinin degisik

jenerasyonlardan cihazlari 12
seneden beri ROT sirketinde imalatta
kullaniimaktadir - ve o zamandan beri
hatasiz bir sekilde galismaktadirlar.

Page 2/3




OHIER

®
expect great measures

ROT GmbH hakkinda

Reiner Oehimann Takim Sirketler Grubu 23 seneden fazla bir slireden
beri gelecege yonelik Aiman mali hassas taslar ve 6zel bileme makineleri
imalatinda calismakta ve inovatif ve Olgliye gore hazirlanmis miusteri
¢6zUmleri sunmaktadir. Agirlik noktasini bileme teknigi olusturmaktadir.
Elmas ylzeylerde hassas profil bileme esnasinda toleranslar 0,002
milimetrenin altinda gilvenli bir stireg olarak elde edilmektedir. Bu iglem
icin gerekli olan iglem makinelerinin bazilarini sirket kendi basina
gelistirmekte ve imal etmektedir. Bdylece yeni ydntemler ve inovatif
urinler ROT ve musterileri igin devamli bir katma deger meydana
getirmektedir. Surekleyici imalat gibi diger alanlar da devamli gelismekte
ve tekrar tekrar yeni gorevler ve teknolojiler hayata gegirmektedir.

imalatta &lgiim cihazlari

www.rot-gmbh.de

E. Zoller GmbH & Co. KG hakkinda

Merkezi Stuttgart yakinindaki Pleidelsheim’da bulunan E. Zoller GmbH &
Co. KG sirketi Kontrol ve Olgiim Teknigi alaninda cosku ile 75 seneden
beri imalatta daha fazla ekonomiklik icin inovatif ¢ézimler
gelistirmektedir. Simdiye kadar 38.000 den fazla ayarlama ve Olgiim
Cihazlar enternasyonal ulagilmayan yazilim ¢éziumleri ile batiin dinyada
enstale edilmis bulunmaktadir.

ZOLLER bugiin talas kaldirma silrecinde verimli ve givenli sirec aleti
kullanimi i¢in gerekli olan bitln her seyi sunmaktadir. ZOLLER ¢6zimleri
ile komple alet yasam devresi lizerinden aletler fiziki ve dijital olarak kayit
edilmig, Olcllmls, yonetilmis, depolanmigs ve kontrol edilmigtir.
Enternasyonal bir agdaki subeler ve temsilcilikler en yuksek servis
kalitesini sahsi musteri danismanligi ile garanti etmektedir.
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